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Applied to Life.”

Commercial Solutions Division

3M™ Envision™ Print Wrap Film
LX480mC

3M™ Envision™ Print Wrap Film
SVv480mC

Utilice 3M™ Envision™ Print Wrap Film LX480mC para impresién con tintas UV y latex.
Utilice BM™ Envision™ Print Wrap Film SV480mC para impresién con tintas UV, eco-solvente y solvente.

Descripciéon de

Producto
Este film de alto rendimiento sin PVC ni ftalatos ofrece una gran adaptabilidad para una amplia gama de
‘ aplicaciones a largo plazo, como aplicaciones para interiores y exteriores, flotas, graficos de vehiculos,
embarcaciones y paredes texturizadas.
Debido a su excelente adaptabilidad, permite incluso la instalacién de graficos de vehiculos y flotas en
embuticiones y canales profundos.
Para proteger los graficos, 3M recomienda utilizar la protectora brillo 3M™ Envision™ 8548G sin PVC ni
ftalatos, la protectora mate 3M™ Envision™ 8550M o la protectora lustre 3M™ Envision™ 8549L.
LX480mC, SV480mC, 8584G, 8550M y 8549L ofrecen varios beneficios ambientales. No contienen cloro ni
halégenos afiadidos y se fabrican con un 58% menos de disolventes que los films estandar. LX480mC
8548G, 8550M y 8549L estan hechos en parte de material de base bioldgica.
Este film contiene las tecnologias 3M™ Controltac™ y 3M™ Comply™.
3M™ Controltac™ minimiza el drea de contacto inicial del adhesivo y permite al aplicador reposicionar el film
durante la aplicacion.
Esto permite una instalacion mas sencilla de gréficos de gran formato en un amplio rango de temperatura.
3M™ Comply™ son canales de liberacion de aire que permiten una aplicacion de films rapida, facil y sin
hirhiiiae
Linea de Producto Serigrafia e Impresién LX480mC blanco, opaco, brillo, adhesivo permanente (gris) con
Digital micro Comply™.
Sv480mC blanco, opaco, brillo, adhesivo permanente (gris) con
micro Comply™.
F L] Estos son valores indicativos para productos sin procesar.
CaraCterIStlcas Comuniquese con su represe:tantz de 3M para thener una especificacion personalizada.
de Producto
Fisicas y Aplicacion Material Polimero no-PVC
Acabado superficial brillo
Espesor (film) 50 pm (0.05 mm)
Adhesivo acrilico en base solvente, sensible a la presion, reposicionable
Apariencia del adhesivo gris
Liner papel recubierto de polietileno de doble cara
Adhesion 20 N/25 mm FTM 1: 180° peel, substrate: glass; cond:
24 h 23°C/50%RH
Aplicacion Solo en seco!
Contraccion aplicada <0.1mm FTM 14
Temperatura de aplicacion +4°C to +38°C para superficies planas
(aire y sustrato minimo)
+10°C to +38°C para superficies curvas a onduladas, con y sin remaches
+16°C to +32°C para curvas compuestas
Auviso! +10°C to +38°C for SV version
Temperatura de servicio  -60°C to +107°C (no para periodos prolongados de tiempo)

(después de la aplicacion)
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Tipo de superficie de plano a compuesto curvado, remaches y corrugaciones, canales profundos y
embuticiones y/o embarcaciones
Uso en paredes: superficies de textura moderada y elementos
arquitectonicos curvos simples

Aviso! Muchas construcciones gréficas terminadas se pueden estirar hasta un 150% en
huecos (es decir, una pieza de film de 10cm [0 10 pulgadas] puede estirarse hasta
15cm [o 15 pulgadas]) sin imprimacién o cortes de alivio y manteniendo la

racictannin al laviantaminnta

Tipo de sustrato aluminio, metal, vidrio, PMMA, PC*, ABS, pintura

* Puede requerir secar con calor antes de usar
Retirada del grafico Retirabilidad con calor y/o quimicos adecuados.

3M no se responsabiliza por la facilidad o rapidez de eliminacién de cualquier
gréafico. Preste atencidn a la temperatura adecuada del aire y del sustrato.

Los valores anteriores son el resultado de mediciones de pruebas de laboratorio ilustrativas y no se deben
considerar como un compromiso de 3M.

Almacenamiento Vida dtil Utilice el film dentro de los dos afios a partir de la fecha de fabricacién en la caja
original sellada.

Utilizar dentro de un afio después de abrir la caia.
Condiciones de +4°C to +40°C, protegido de la luz solar, envase original en area limpia y seca.

almacenaje
La vida util definida anteriormente sigue siendo un dato indicativo y méaximo, sujeto a muchos factores
externos y no controlables. Puede que nunca se interprete como garantia.

Inflamabilidad Los estdndares de inflamabilidad son diferentes de un pais a otro. Pregunte a su contacto local de 3M para
obtener mas detalles.

Durabilidad Las durabilidades mencionadas en la siguiente tabla son los resultados de pruebas de laboratorio ilustrativas.
Los valores muestran el mejor rendimiento esperado de estos productos, siempre que la lamina se procese y

apliaue de forma profesional de acuerdo con las recomendaciones de 3M.
Las declaraciones de durabilidad no constituyen garantias de calidad, vida y caracteristicas.

La durabilidad de los productos también est4 influenciada por:
- el tipo de sustrato y la preparacién minuciosa de la superficie (con el sistema de preparacién de superficies

- procedimientos de aplicacién
- factores medioambientales

- el método y la frecuencia de limpieza

Lamina sin procesar Los siguientes datos de durabilidad se proporcionan solo para laminas sin

Zonas climéicas La durabilidad gréfica estd determinada en gran medida por el clima y el angulo
de exposicion. Encuentre a continuacién una tabla que muestra la durabilidad de
un producto seatn el dnaulo de exposicién v la ubicacién aeoaréfica de la

Zona 1 Norte de Europa, Italia (norte de Roma), Rusia
Zona 2 Area mediterranea sin Africa del Norte, Sudéafrica

Zona 3 Area del Golfo, Africa

Tipos de exposicion Vertical: face of araphics La cara del gréfico es
+10° de la vertical.
No- foca of graphice La cara del gréfico estd a mas de 10° de la
vertical: C vertical y a mas de 5° de la horizontal.
Horizontal:  recs ot arsshics La cara del gréfico esta a £5° de la horizontal.
Interior: Interior significa una aplicacién dentro de un edificio sin exposicién

directa a la luz solar.
Exposicién vertical
exterior
blanco 12 afos 10 afios 8 afos

Zona1 Zona 2 Zona 3
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Exposicion exterior

Zona i Zona 2 Zona 3

no vertical

blanco 6 afios 5 afos 4 afos
EXP.°S'°'°“ ) Zona1 Zona 2 Zona 3
horizontal exterior

blanco 3 afios 2.5 afios 2 afios
Aplicacion interior Zona i Zona 2 Zona3
interior 12 afios 12 afios 12 afios

Garantia de rendimiento ~ Ademaés, 3M proporciona una garantia sobre un grafico aplicado terminado
3M™ y Garantia 3SM™ dentro del marco de la Garantia de rendimiento de 3M™ y/o los programas de
MCs™ garantia de 3BM™ MCS™.

Para obtener informacién detallada sobre la construccion grafica y las opciones
de aplicacion junto con los periodos de garantia especificos, consulte las

matrices de aarantia v la informacion de aarantia sobre las soluciones / aarantias
Visite www.3mgraphics.com para obtener mas detalles sobre las soluciones

gréaficas integrales de 3M.

[ H 3M especificamente no recomienda ni garantiza los siguientes usos, pero comuniquese con nosotros para
Limitaciones de °°%® . 9 9 P . P
discutir sus necesidades y recomendar otros productos.

la lamina

Graficos aplicados a

Eliminacidn de graficos de

Gréaficos sometidos a
Aviso importante

Consejos para
aplicaciones en

3M Europe

paredes

texturizadas
Aviso

sustratos flexibles incl. Sustrato flexible 3M™ Envision™ FS-1y Sustrato flexible 3M™ Panagraphics™ Il

sustratos de baja energia superficial o sustratos con revestimiento de baja energia superficial.
juntas de mortero mas profundas o superiores a 3,1 mm y juntas de mortero de corte cuadrado o
paneles de yeso, paneles de yeso y empapelados pintados o sin pintar.

acero inoxidable.

Superficies con poca adherencia de la pintura al sustrato.

Embarcacién cuando el grafico se aplica por debajo de la linea de flotacion estatica.

Graficos de embarcaciones que no tienen los bordes sellados.

vehiculos que estaran sujetos a dafios por piedras.

superficies que no estan limpias.

Superficies donde el gréafico se estirard en mas del 150% de la dimensién original en los huecos.

rétulos o gréaficos existentes que deben permanecer intactos.

vehiculos que no tengan la pintura original de OEM aplicada.

vapores o derrames de gasolina.

ijLos productos de Soluciones Comerciales de 3M no se prueban segun las especificaciones del fabricante

Los graficos impresos con tintas UV y aplicados en huecos o embuticiones profundas pueden mostrar
grietas en la tinta en las dreas estiradas. Algunas tintas UV mostraran un cambio de brillo. Pregunte a su
representante local de 3M sobre las soluciones de tinta UV de 3M que se pueden utilizar para aplicaciones
en huecos o embuticiones profundas.

Esta lamina esta disefiada para ser efectiva en muchas de las texturas moderadas mas comunes que se
encuentran en estadios publicos, paredes y entornos similares.

Debido a la amplia variacién en la textura del sustrato, le recomendamos que verifique que la ldmina y las
técnicas de 3M descritas en este Boletin y en el Boletin de instrucciones 5.37 sean adecuadas para cada
una de sus aplicaciones.

> Instruction Bulletin 5.37 'Application, Maintenance and Removal of Textured Wall™ Films' <

Utilice un instalador capacitado en las técnicas de 3M y con acceso a las herramientas necesarias de 3M.
Pruebe cada superficie de textura diferente que esté considerando en cada ubicacién. Vea las

La ldmina es mas susceptible a levantarse de las juntas de mortero profundas o socavadas que de las poco

profundas (aproximadamente 3 cm de profundidad). El Boletin de instrucciones 5.37 analiza los diversos
En la mayoria de los casos, un leve levantamiento no resta valor al impacto del mensaje de su cliente ni a la
durabilidad general del gréfico.

El levantamiento de bordes, que generalmente se nota mas en las juntas de mortero, puede ser susceptible

de rasgarse si el gréafico esta al nivel de los peatones y al alcance de la mano.
El agua puede acumularse detras de los gréficos aplicados a sustratos sin sellar, lo que resulta en burbujas

de agua que causan levantamiento.
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Instrucciones de Las pruebas de 3M muestran que el siguiente test, que utiliza una pequefia muestra de lamina, es adecuado
para juzgar una buena adherencia y apariencia en superficies texturizadas. Se necesitara una de las siguientes

herramientas aplicadoras para esta prueba
Herramientas necesarias Aplicador de superficie texturizada 3M™ TSA-1. No intente esta prueba con una espatula estandar.

aplicacién - Test

Pistola de calor industrial con lectura electrénica, capaz de alcanzar y mantener> 500°C
Aproximadamente 0,5 m? de lamina
Guantes resistentes al calor y a las quemaduras

Aplicacion Realice la prueba en un lugar poco visible en cada tipo de sustrato que planea usar para cada uno de los

gréaficos méas grandes.
Ponga la pistola a> 500°C

Trabaje a una velocidad que permita que la ldmina se caliente lo suficiente para que se adapte
El sobrecalentamiento dafia la Iamina; el calentamiento insuficiente no permite la conformabilidad
Sostenga la pistola de calor aproximadamente 1 pulgada por encima e inmediatamente delante del rodillo

Comience en una esquina superior exterior y trabaje directamente hacia el otro lado utilizando esta técnica:
caliente la lamina frente al rodillo durante aproximadamente 1segundo y luego comience a seguir de cerca

con el rodillo. empuiando firmemente. Muévete a un ritmo lento v constante
Aplique toda la superficie hasta el borde

Mueva el rodillo hacia abajo unos 5 cm y repita hasta que la lamina esté completamente aplicada.

Si la Idamina se levanta inmediatamente, es posible que la técnica de aplicacion no haya sido satisfactoria o
que la textura sea demasiado severa para la lamina. No intente repasar la muestra nuevamente; prueba otra.

Tiempo del test  Si es posible, deje la ldmina en su lugar durante una semana, luego verifique una buena adherencia y una

H e La proteccién grafica puede mejorar la apariencia, el rendimiento y la durabilidad de los graficos impresos.
Fabricacion de 2Proecciongraticap ) pare crmiento y , oS 9 P
Cualquier gréafico impreso expuesto a condiciones abrasivas (incluidos los vehiculos), limpiadores fuertes o
g ra’ficos productos quimicos debe incluir proteccion grafica para estar garantizado.

Cuéndo usar una Consulte el boletin de instrucciones "Opciones de proteccidon grafica" de GPO para obtener mas informacién
sobreimpresidn transparente sobre la seleccidn y el uso de sobrelaminados protectores y transparencias imprimibles.
o sobrelaminada

> Product Bulletin Graphic Protection Options <

Envio de gréficos terminados  Lamina plana o enrollada con el lado hacia afuera en un ntcleo de 130 mm (5 pulgadas) o mas. Estos métodos
ayudan a evitar que el revestimiento se arrugue o que la cinta de aplicacién, si se usa, se salga.

I f ° z Una cantidad de tinta fisica total demasiado alta en la lAmina da como resultado cambios en las
nrormacion - - . - . -

caracteristicas del soporte, secado inadecuado, levantamiento del sobrelaminado y / o rendimiento grafico
(co nverﬂdor) deficiente. La cobertura de tinta total maxima recomendada para esta pelicula es del 270%.

Inkiet Printina
Secado correcto  Un secado inadecuado puede resultar en fallas graficas que incluyen ondulaciones, aumento de la

Graficos contraccion y fallas de adhesion, que no estan cubiertas por ninguna garantia de 3M.
La lamina secada incorrectamente se vuelve suave y elastica, y el adhesivo se vuelve demasiado agresivo.
Incluso si su impresora tiene zona de secado, es posible que no utilice tintas solventes y de latex para un
secado adecuado en el corto periodo de tiempo que pasa por el calentador.

Recomendaciones para Seque el grafico desenrollado o al menos como un rollo enrollado suelto de pie. Para aumentar atin mas la
mejorar el secado de tintas circulacién de aire, coloque el rollo de lamina enrollada en una rejilla y coloque un ventilador debajo de la
solventes reiilla.
Si coloca la lamian de pie, el secado adecuado podria llevar una semana, dependiendo del entorno.
Dedique suficiente tiempo a su proceso para asegurar un secado adecuado del gréfico. 3M recomienda al

menos un tiempo de secado minimo de 24 horas antes de continuar con el procesamiento. Prueba: Doble un
la maxima capa de tinta del gréfico sobre si mismo. Aplicar 140g/cm? durante 15 minutos, soltar y comprobar

si hay efectos como manchas pegajosas u opacas. Estos son claros indicios de que se necesita un mayor

Aviso: las tintas de latex son A diferencia de las tintas solventes, enrollar y dejar reposar los graficos impresos con latex no ayuda a curar la
diferentes tinta, pero permite al fabricante del grafico ver si se generan manchas aceitosas que puedan interferir con la

adhesién adecuada de los sobrelaminados.

Para asegurar un secado adecuado de la tinta de latex, siga las siguientes recomendaciones:

Valores predeterminados de medios: los valores predeterminados de medios de HP contienen todos los

ajustes necesarios para imprimir en un medio especifico.

Descargue y use los ajustes preestablecidos de medios de la siguiente pagina:

www.hn.com/an/mediasolutionslocator.
Condiciones ambientales: los ajustes preestablecidos de papel HP se han disefiado y probado especialmente

para cada combinacién de papel y impresora. Condiciones ambientales recomendadas: +20°C a +25°C,

humedad 40% - 60% RH
Aviso importante para HP  La cantidad de tinta impresa es la clave principal para una adhesién adecuada del sobrelaminado. Seleccione

831/871y HP 881/891 un papel preestablecido con una densidad de tinta del 100% o menos.
Posprocesamiento de Las tintas de latex deben salir de la impresora completamente secas. El secado posterior al aire de una
graficos impresos en latex impresién himeda no permitira el secado, ya que el secado de la tinta de latex requiere que la tinta seca se
despbués de la impresién  caliente por encima de la temperatura de impresién de la ldmina dentro de la impresora.
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Para el posprocesamiento inmediato de graficos impresos en latex, siga estrictamente las recomendaciones
dadas anteriormente (Seccién: Las tintas de latex son diferentes) y pruebe el secado adecuado con las
Prueba visual: compruebe la imagen inmediatamente después de imprimirla. La muestra no debe estar
himeda ni pegajosa al tacto, ni debe tener una sensacidn "aceitosa" cuando salga de la impresora.

Prueba de friccién: después de la inspeccidn visual, limpie la muestra impresa con un pafio de papel himedo.
La tinta completamente seca debe resistir la limpieza y no debe mostrar ninguna mancha en el paiio blanco.

Si la tinta se auita facilmente frotando en himedo. entonces no esta seca.
Prueba de apilado: En algunos casos, la superficie superior parecera seca después de la impresion, pero en

unos minutos la tinta puede migrar a la superficie dejando un aspecto aceitoso. Para asegurar un secado
adecuado, apile al menos 12 hojas de papel de revestimiento en el lado impreso y déjelas reposar durante una

hora.
Después de 1 hora, retire la pila y compruebe si hay manchas "aceitosas", superficies mojadas o cambios de

brillo en las dreas de alta capa de tinta de cada hoja. Si ocurre alguno de estos, la tinta no se seca

Si una muestra no se seca correctamente en la impresora, vuelva a imprimir la imagen en una condicién que

permita un secado completo. Los pasos de mejora habituales son:
- Aumento de la temperatura de secado en pasos de 5 grados.

- Aumentar el nimero de pasadas para ralentizar la impresion.
- Reducir la cantidad de tinta impresa (soporte preestablecido con densidades de tinta méas bajas).

Permita que el grafico Dé tiempo a las muestras laminadas antes de aplicarlas. La union de adhesién entre el laminado y la ldamina
convertido se compile lo base impresa aumentara con el tiempo. Minimo de 24 horas para graficos laminados a temperatura ambiente.
unién antes de la aplicacién /  Minimo de 8 horas para gréficos laminados con laminadora de rodillos calientes (uno o dos). Temperatura de
instalacion laminacién: +40°C a +60°C. Velocidad de laminacién: maximo 2 metros / minuto.

I f [P Las formulaciones y las condiciones de procesamiento pueden afectar la durabilidad de la tinta. Consulte los
nrormacion . . . ) L

Boletines de instrucciones y productos de 3M de su tinta para conocer las limitaciones y el uso adecuado. La
(CO nvertidor) proteccién gréfica puede mejorar la apariencia, el rendimiento y la durabilidad de su gréfico.

Serigrafia Una capa transparente de barniz también evita la formacién de fallos en ldaminas sin imprimir. Use equipo
disefiado para manipular materiales de alta viscosidad y asegurese de que el recubrimiento se aplique

uniformemente seadn las especificaciones dadas en el boletin de instrucciones.
Abrasiony Abrasion damage and loss of gloss are not covered by any 3M warranty. This is considered normal wear and

Pérdida de brillo tear.
3M™ Knifeless™ Tape La cinta 3M™ Knifeless™ esta disefiada para cortar de forma limpia y nitida laminas adhesivas en superficies

impresas de alta calidad. Knifeless Tape tiene un filamento visible de alta resistencia en el medio que se utiliza
para cortar la ldmina sin dafar la superficie.

3M recomienda la linea Knifeless Tape Design Line, Tri Line (6 mm y 9 mm), y Precision Line para las laminas
de impresién digital 3M™ Envision™ SV480mC y 3M™ Envision™ LX480mC. Para obtener informacion
adicional, consulte el boletin del producto 3M™ Knifeless™ Tape.

> Product Bulletin 'Knifeless Tape' <
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Para obtener informacién sobre la seleccion y el uso de cintas de aplicacidén adecuadas para este producto,
consulte el boletin de producto "Recomendaciones de cintas de aplicacién" de ATR.

Aplicacién

> Product Bulletin Application Tape Recommendations <

Consulte el Boletin de instrucciones 5.1 "seleccionar y preparar sustratos para aplicacion grafica", para
obtener informacion general sobre la aplicacion.

>Instruction Bulletin 5.1'select and prepare substrates for graphic application'<

Aviso importante Las laminas requieren una alta presién realizada con la espatula para evitar que el aire quede atrapado entre
Laminas Controltac™ la ldamina y el sustrato. Por lo tanto, se recomienda el uso de la espatula 3M™ PA-1 Gold con proteccion de
microfibra azul. Mojar la proteccion ayuda a evitar rayones en la superficie de la ldmina durante la aplicacién.
Consulte el boletin de instrucciones del producto para obtener informacion detallada.
Consulte el Boletin de instrucciones 5.46 "Aplicacion en sustratos con rebajes", para obtener informacién
sobre aplicaciones especiales.

> Instruction Bulletin 5.46 'application on substrates with recesses and removal '<

[ Utilice un limpiador disefiado para superficies pintadas de alta calidad. El limpiador debe ser himedo, no
Mantenimiento ° un imp! para sup P = Impiacer .
abrasivo, sin disolventes fuertes y tener un valor de pH entre 3 y 11 (ni muy &cido ni muy alcalino).
y limpieza
Consulte el Boletin de instrucciones 6.5 "almacenamiento, manipulaciéon, mantenimiento y eliminacién de
gréficos y laminas", para obtener informacién general sobre mantenimiento y limpieza.

>Instruction Bulletin 6.5 'Storage, Handling, Maintenance and Removal of Films and Sheetings'<

LEED®V4 Los productos pueden contribuir a los créditos de LEED®v4. Tenga en cuenta que cada aplicacién es
diferente. Es responsabilidad exclusiva del usuario final evaluar y determinar si los créditos LEED®v4 son

Credits aplicables.
Consulte el boletin del cliente 'Créditos LEED®v4'

>Customer Bulletin 'LEED®v4 credits'<

ObservaCién de L.a a.plicaci()n de laminas ir'npr?sas' sobre v.idr.io con exposiciéon ? la luz solar .pt.Jede provocar la rotura del
vidrio debido a la expansion térmica del vidrio. Se deben examinar las condiciones locales para detectar el
seguridad peligro de rotura del vidrio por absorcién de calor desigual por exposicién al sol. Tipo de vidrio (vidrio
. aislante, vidrio flotado, LSG, vidrio de seguridad templado, vidrio semi-templado, etc.), dimensién del vidrio,
|mp0rta nte estado de la junta, flexibilidad del sellador, calidad del acabado de los bordes, orientacion geografica y
sombra parcial durante la exposicidn al sol. son los factores determinantes. Se prefieren los disefios de
colores claros y la aplicacion en el exterior de la ventana. Un marco libre no aplicado de 4 mm alrededor de
todo el frente de la ventana puede ayudar a disipar el calor absorbido. Segun el conocimiento comun, puede
producirse una fisura térmica a diferencias de temperatura de aprox. 130°C (vidrio de seguridad templado),
aprox. 40°C (vidrio flotado) o aprox. 110°C (vidrio semi-templado). El lugar mas frio suele estar debajo del
marco en la parte de la ventana unida incrustada, el lugar mas célido suele ser el lugar mas oscuro del
formato. Debido a los muchos factores mencionados anteriormente, la rotura del vidrio no se puede predecir
por completo, por lo que 3M no se hace responsable de la rotura del vidrio al utilizar esta lamina para graficos

Aplicacioén en vidrio

Observaciones Iéste boletin proporciona informacion técnica Gnicamente.

Aviso importante Todas las cuestiones de garantia y responsabilidad relacionadas con este producto se rigen por los términos y
condiciones de venta, sujetos, cuando corresponda, a la ley vigente.
Antes de su uso, el usuario debe determinar la idoneidad del producto para su uso requerido o previsto, y el
usuario asume todo riesgo y responsabilidad en relaciéon con el mismo.
A medida que los gréficos para exteriores envejecen, se produce un desgaste natural que provoca una
reduccion gradual del brillo, ligeros cambios de color, algo de levantamiento del grafico en los bordes o
alrededor de los remaches y, en ultima instancia, una pequefia cantidad de grietas.
Estos cambios no son evidencia de fallas del producto y no estén cubiertos por una garantia de 3M.

Informacién Adicional Visite el sitio web de su subsidiaria local en www.3Mgraphics.com para obtener:
- mas detalles sobre la garantia 3M™ MCS™ y la garantia de rendimiento 3M™

- boletines de instrucciones adicionales
- una descripcion completa del producto sobre los materiales que ofrece 3M

w Responsable de este boletin técnico 3M, Controltac, Envision, Scotchcal, Comply, Knifeless, MCS y
Panagraphics son marcas comerciales de 3M Company. Todas las
Commercial Solutions Division 3M Deutschland GmbH demas marcas comerciales son propiedad de sus respectivos duefios.
Hermeslaan 7 Carl-Schurz-Str. 1 El uso de letreros y nombres comerciales en este boletin se basa en
1831 Diegem, Belgium 41453 Neuss, Germany los estandares estadounidenses. Estos estandares pueden variar de

un pais a otro fuera de EE.UU.
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